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Abstract 


The keyboard has a keyboard grid (5) and a keyboard housing (7) formed in one piece as an injection 
moulded plastics component. The longitudinal and transverse grid elements (8,9) form rectangular grid 
openings (1 1 ) with perpendicular sidewalls for locating respective keyboard keys. The sidewalls of the grid 
openings are provided with recesses (12) for cooperating with sidewards projecting retaining elements 
formed along the side edges of each of the keys, for holding the inserted keys in the grid openings. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestelit 
®Tastatur, vorzugsweise fur Datenkassen 

<§) Bet einer Tastatur fur Datenkassen und dgl. sind das 
Tastaturgitter (5) und das Tastaturg8hause (7) a(s einstucki- 
ges, vorzugsweise in Kunststoff-SpritzgieStechnik gefertig- 
tes Bauelement ausgebildet. Das aus lings- und Querste- 
gen (8 r 9) bestahende Tastaturgitter bildet Gitteroffnungen 
(11) mit senkrechten Begrenzungswanden, in die Ausneh- 
mungen (12) singeformt sind, hinter deren oberem Verra- 
stungsrand (12a) die Tasten (3) arretierbar sind. Eine derart 
ausgebildete Tastaturainheit kann kostengunstig gefertigt 
warden und laSt sich in ergonomisch und asthetisch vortsil- 
hafter Weise zu groSeren Tastaturen kombinieran. 
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Die folaenden Anaaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen ontnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Tastatur, vorzugsweise fiir 
Datenkassen, mit dem jeweiligen Anwendungsfall ent- 
sprechender Tastenzahl, bestehend aus einem Trager- 
blech mit Schaltfolie, einem darauf angebrachten Tasta- 
turgitter mit in die Gitteroffnungen eingesetzten Tasten 
sowie einem das Tastaturgitter umgebenden Tastatur- 
gehause. 

Bei Datenkassen werden entsprechend den Einsatz- 
bedingungen Tastaturen in unterschiedlicher GroBe, 
d. h. mit verschiedenen Tastenzahlen, benotigt Je nach 
der erforderlichen Anzahl der Tasten wird auf einem 
Tragerblech mit Schaltfolie iiber Abstandhalter ein git- 
terartiges Tastenblech angebracht, in dessen Gitteroff- 
nungen die Tastenschalter verrastet werden* SchlieBlich 
wird das so hergestellte Tastenfeld durch ein zusatzli- 
ches Bodenblech und ein die Stirn- und Langsseiten der 
Tastatur umgebendes rahmenartiges Tastaturgehause 
komplettiert 

Eine derart aufgebaute Tastatur ist hinsichtlich des 
Materialeinsatzes, der Herstellung der Einzelteile und 
der Montagekosten besonders aufwendig, zumal zur 
Herstellung unterschiedlich groBer Tastaturen, bei- 
spielsweise mit 60, 120 oder 180 Tasten, jeweils ein voll- 
stSndig neuer Aufbau erforderlich ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ta- 
statur der eingangs erwahnten Art bereitzustellen, die in 
verschiedenen GroBen mit geringem Herstellungsauf- 
wand fiir die Einzelteile und vermindertem Montage- 
aufwand gefertigt werden kann. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe bei einer in der 
GroBe variablen Tastatur, die aus einem Tragerblech 
mit Schaltfolie, einem darauf angebrachten Tastaturgit- 
ter mit in die Gitteroffnungen eingesetzten Tasten so- 
wie einem das Tastengitter umgebenden Tastaturge- 
hause besteht, in der Weise gelost, daB das Tastaturgit- 
ter und das Tastaturgehause eine einstiickige Baueinheit 
bilden. 

Dadurch konnen der Aufwand fiir die Herstellung der 
Einzelteile und die Montage der Tastatur wesentlich 
gesenkt werden. Es wird zudem eine hohe Steifigkeit 
des einstuckigen Verbundes aus Tastaturgitter und Ta- 
staturgehause erreicht, so daB die Wandungen des Ta- 
staturgehauses sehr dunn ausgefuhrt werden konnen 
und somit die Aneinanderreihung mehrerer Tastatur- 
einheiten zu Tastaturen mit unterschiedlicher GroBe 
unter dem Gesichtspunkt der Ergonomie und Asthetik 
keine Schwierigkeiten bereitet 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung wird das 
aus Tastaturgitter und Tastaturgehause gebildete ein- 
stiickige Bauelement im Kunststoff-SpritzgieBverfah- 
ren gefertigt 

Das Tastaturgitter besteht aus Langs- und Querste- 
gen, die Gitteroffnungen mit senkrechten Wanden bil- 
den. An seinen Stirn- und Seitenwanden ist das Tasta- 
turgitter von einem Rahmen umgeben, an dessen oberer 
Kante ein umlaufender, zu den Gitteroffnungen gerich- 
teter Verrastungsrand angeformt ist In die von den 
Langs- und Querstegen gebildeten Seitenwande der 
Gitteroffnungen sind an den vier Seiten einer Gitteroff- 
nung mittig jeweils Ausnehmungen mit einem an der 
Oberkante des betreffenden Wandabschnitts verblei- 
benden Verrastungsrand eingeformt An den Verra- 
. stungsrandern werden die in die Gitteroffnungen ein- 
steckbaren Tasten mittels an diesen vorgesehener fe- 
dernder Rastelemente arretiert 

Die Tragerbleche sind vorzugsweise an der Untersei- 
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te des Tastaturgitters befestigt oder an den Innenseiten 
des Tastaturgehauses verrastet Zur elektrischen Ver- 
bindung einzelner Tastatureinheiten zu einer Tastatur 
mit erweiterter Tastenzahl ist an der Unterseite des 
5 Tragerblechs eine Schaltfolie angebracht, die mit einem 
fest integrierten SteckanschluB versehen ist 

Weitere Merkmale und vorteilhafte Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den Unteranspriichen sowie in 
dem nachfolgend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
io dargelegt 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand 
der beigefiigten Zeichnung naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Tastatureinheit in einer perspektivischen 
Ansicht von oben, jedoch ohne Darstellung der Tasten; 

15 Fig. 2 eine Tastatureinheit in einer perspektivischen 
Ansicht von unten; 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung von zwei zu 
einer groBen Tastatur aneinandergefiigten Tastaturein- 
heiten mit jeweils 60 Tasten und 

20 Fig. 4 eine detallierte Darstellung einer in der Of f- 
nung eines erfindungsgemaB ausgebildeten Tastengit- 
ters gehaltenen Taste. 

GemaB den Fig. 1 bis 4 besteht eine Tastatureinheit 1 
(la, lb) im wesentlichen aus einem als Tragerblech 2 fiir 

25 eine zu den Tasten 3 weisende Schaltfolie 4 dienenden 
Bodenblech, einem Tastaturgitter 5 zur Aufnahme und 
Arretierung der mit einer Tastenschalterfuhrung 6 ver- 
sehenen Tasten sowie einem das Tastaturgitter 5 an 
dessen beiden Stirn- und Langsseiten rahmenartig um- 

30 gebenden Tastaturgehause 7. Das Tastaturgitter 5 ist 
aus sich kreuzenden Langsstegen 8 und Querstegen 9 
gebildet und von einem an dessen Langsseiten und 
Stirnseiten umlaufenden Rahmen 10 umgeben. 
In den Seitenflachen der Langs- und Querstege 8 und 

35 9 sind — mittig in jeder Seite der Gitterdffnung 11 — 
rechteckige Ausnehmungen 12 eingeformt, die bis an 
einen an der Oberkante der Langs- und Querstabe 8 und 
9 im Bereich der Ausnehmung verbleibenden, d h. zur 
Gitterdffnung 11 weisenden Verrastungsrand 12a, rei- 

40 chen. 

Der Rahmen 10, der an seiner Oberkante einen um- 
laufenden, ebenfalls nach innen, d h. zu den Gitteroff- 
nungen 11, gerichteten Verrastungsrand 13 aufweist, ist 
mit den Innenwanden des Tastaturgehauses 7 fest ver- 

45 bunden, indem das Tastaturgitter 5 und das Tastaturge- 
hause 7, vorzugsweise im Kunststoff-SpritzguBverfah- 
ren, als einstiickiges Bauelement hergestellt sind Die 
Wande des Tastaturgehauses 7 erreichen dadurch eine 
hohe Stability und Steifigkeit und konnen somit diinn- 

50 wandig ausgebildet werden. Das ist insbesondere inso- 
fern von Vorteil, als beim Aneinanderfugen von zwei 
oder mehreren Tastatureinheiten 1, la und lb zu groBe- 
ren Tastaturen gemaB Fig. 3 optisch der Eindruck einer 
geschlossenen Tastaturkontur erzeugt wird Die Tasten 

55 3 sind zudem durch die Integration des Tastaturgitters 5 
in das Tastaturgehause 7 dicht an dessen Wandung ge- 
legt und somit auch an den Seiten aneinanderstoBender 
Tastatureinheiten 1, la und lb dicht beieinander und 
dadurch ergonomisch vorteilhaft angeordnet 

60 Die elektrische Verbindung zwischen zwei Tastatur- 
einheiten la, lb usw. zu einem groBen Tastaturfeld er- 
folgt uber eine an der Unterseite des Tragerblechs 2 
angebrachte Schaltfolie 14, die mit einem fest integrier- 
ten SteckanschluB versehen ist 

65 Von erheblichem Vorteil ist der verminderte Auf- 
wand fur die Herstellung der die Tasten 3 aufnehmen- 
den Einzelteile und die Montage der gesamten Tastatur- 
einheit 1, la und lb. Zum einen sind die Herstellungsko- 
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stert fur das <fas Tastaturgitter 5 und -gehause 7 bildende 
einstiickig geformte SpritzguBbauteil gering und zum 
anderen beschrankt sich die Montage auf das Befestigen 
des mit der Schaltfolie 4 versehenen Tragerblechs 2 an 
der Unterseite der Langs- und Querstege 8 und 9 des 5 
Tastaturgitters 5 durch eine Schraubverbindung 15. 
Auch die Montage der Tasten 3 ist denkbar einfach, 
indem - wie aus Fig. 4 ersichtlich ist — die am Tasta- 
turschalter 3a vorgesehene Tastenfuhrung 6 lediglich 
bis zum Anschlag an der Oberkante der Langs- und 10 
Querstege 8 und 9 eingesteckt wird und dabei mit einem 
federnden Rastelement 3b am oberen Verrastungsrand 
12a der Ausnehmung 12 arretiert wird Die fur die ubli- 
che Anwendung sicher verrasteten Tasten 3 besitzen 
elastische Schnappelemente, die im Tastaturgitter 5 ver- 15 
rasten und so ein Auswechseln von defekten Tasten 3 
auf einfache Weise ermoglichen- 

Bezugszeichenliste 

20 

1,1a, lbTastatureinheit 

2 Tragerblech 

3 Taste 

3aTastenschaIter 

3b fedemdes Rastelement 25 

4 Schaltfolie 

5 Tastaturgitter 

6 Tastenfuhrung, Tastenschalterf uhrung 

7 Tastaturgehause 

8 Langsstege von 5 30 

9 Querstege von 5 

10 Rahmen von 5 
HGitteroffnung 

12 Ausnehmung 

12a oberer Verrastungsrand von 1 2 35 

13 umlaufender Verrastungsrand von 10 

14 Schaltfolie mit SteckanschluB 

15 Schraubverbindung 

Patentanspriiche 40 

1. Tastatur, vorzugsweise fur Datenkassen, mit ei- 
ner dem jeweiligen Anwendungsfall entsprechen- 
den Tastenzahl, bestehend aus einem Tragerblech 
mit Schaltfolie, einem darauf angebrachten Tasta- 45 
turgitter mit in die Gitteroffnungen eingesetzten 
Tasten sowie einem das Tastaturgitter umgeben- 
den Tastaturgehause, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Tastaturgitter (5) und das Tastaturgehause 
(7) eine einstuckige Baueinheit bilden. 50 
2 Tastatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die das Tastaturgitter (5) und das Tastatur- 
gehause (7) bildende Baueinheit in Kunststoff- 
SpritzgieBtechnik gef ertigt ist 

3. Tastatur nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB das Tastaturgitter (5) aus jeweils par- 
allel zueinander verlaufenden, durch senkrechte 
Seitenwande begrenzte Gitteroffnungen (11) bil- 
denden Langs- und Querstegen (8, 9) besteht. 

4. Tastatur nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- eo 
durch gekennzeichnet, daB in den von den Langs- 
und Querstegen (8, 9) gebildeten Begrenzungswan- 
den der Gitteroffnungen (11) jeweils mittig Aus- 
nehmungen (12) mit einem an der oberen Kante der 
Ldngs- und Querstege (8, 9) verbleibenden Verra- 65 
stungsrand (12a) eingeformt sind 

5. Tastatur nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB an den Stirn- und 
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Langsseiten des Tastaturgitters (5) ein eine senk- 
rechte Wand bildender Rahmen (10) mit einem an 
dessen Oberkante umlaufenden, zu den Gitteroff- 
nungen (11) weisenden Verrastungsrand (13) ange- 
formtist 

6. Tastatur nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hohe der Begren- 
zungswande der Gitteroffnungen (11) geringer als 
die der Seitenwande des einstiickig angeformten 
Tastaturgehauses (7) ist 

7. Tastatur nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Tragerblech (2) an 
der Unterseite des Tastaturgitters (5) befestigt ist 

8. Tastatur nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Tragerblech (2) im 
Bereich der Unterseite des Tastaturgitters (5) an 
den Seitenwanden des Tastaturgehauses (7) ver- 
rastbarist 

9. Tastatur nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwei oder mehrere Ta- 
statureinheiten (la, lb usw.), jeweils bestehend aus 
einem Tragerblech (2) und einer durch das Tasta- 
turgehause (7) und das Tastaturgitter (5) gebildeten 
einstuckigen Baueinheit sowie Tasten (3) in glei- 
cher Anzahl, mit einem am Tragerblech (2) jeder 
Tastatureinheit (la, lb usw.) angebrachter elektri- 
scher Schaltfolie (14) zu Tastaturen in variabler 
GroBe aus nebeneinanderliegenden Tastaturein- 
heiten (la, lb usw.) verbindbar sind 

10. Tastatur nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schaltfolie (14) mit einem fest in- 
tegrierten SteckanschluB versehen ist 
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